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comprising a principal component (55%) of synthetic latex, a smaller 
proportion 

(35%) of carboxylated latex, and approximately 10% of natural latex 
is first 

prepd. Chalk and rubber granules are then added as filling and 
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(pref . in a proportion of 100-120% of the total latex, the rubber 
constituting 

20-30% of the addition), this mixt. is then slightly formed by added 
air, a 

gelling agent is added and the material then spread in the manner of 
a sheet on 

the back of the carpet or rug. It is then allowed to harden, 
optionally after 

an equalisation and/or stabilising phase. 

Used as a non-slip backing for mats, carpets etc esp. in automobiles. 
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PatentansprUche 



1. Verfahren zur Beschichtung der Unterseite von Teppichauf lagen, 
wie FuBmatten, Schonteppiche o. dgl., die textile Unterflachen 
bzw # BodenbelSge vor VerschleiB und Verschmutzung schtttzen 
sollen, beispielsweise in Kraftfahrzeugen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi zunelchst ein wSBriges Gemisch aus einem Haupt- 
teil synthetischera Latex, einem kleineren Teil karboxyliertem 
Latex und einem etwa 1/10^-Anteil Naturlatex hergestellt wird , 
dem dann Kreide und Gummikornanteile als FQ11- und Suttigungs- 
mittel beigemischt werden und das ferner durch geringen Luft- 
zusatz leicht verschaumt und mit einem Geliemittel versetzt 
und anschlieBend folienartig auf das Auf lagematerial konti- 
nuierlich aufgebracht wird, worauf eine Aush.'irtung, gfs. unter 
Zwischenschaltung einer Egalisations- und/oder Verf estigungs- 
phase erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB fQr das 
wafirige Gemisch ein Verhaitnis von 55 % synthetischem Latex, 
35 % kartoxyliertem Latex und 10 % Naturlatex gewahlt wird. 

3. Verfahren nach den Ansprttchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB dem wdBrigen Gemisch mindestens die gleiche Menge, vor- 
zugsweise jedoch 120 % an Fail- und Sattigungsmitteln zugesetzt 
werden, wobei der Gumraikornanteil dieses Zusatzes zwischen 

20 - 30 % liegt. 

ORIGINAL INSPECTED - 11 - 
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4. Verfahren nach den Ansprilchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi dem durch FQllmittel eingedickten Gemisch als Geliermittel 
eine mit Ammoniak angereicherte Ammon-Acetat-LSsung , also eine 
leicht basische LSsung zugesetzt wird. 

5. Verfahren nach den AnsprUchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi in der Egalisations- und/oder Verf estigungsphase die bereits 
beschichtete Teppichauf lage durch einen Kalibrierspalt gefuhrt 
wird. 

6. Vorrichtung zur Durchftlhrung des Verfahrens nach den AnsprQchen 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Vorrichtung (1) aus 
einem Dosiermischer (2), einem nachgeschalteten VerschSumungs- 
gerat (3) mit Gelierzusatzeinrichtung («♦) und einer Auftrags- 
einrichtung (5) mit anschliefiender Trockenstrafie (6) besteht 
und letztere eine von Walzen (34, 35) gebildete Egalisations- 
und/oder Verf estigungsphase (7) enthalten kann. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Dosiermischer (2) einen auf einer Art Waage (10) ruhenden 
Sammelbehalter (8) aufweist, in den ein ROhrwerk (9) eintaucht 
und in den Leitungen (11, 12, 13) fur die wMfirigen Bestandteile 
und Trichter (14, 15), Rutschen o. dgl. fur die festen Bestand- 
teile des herzustellenden Gemisches raOnden und dafi ferner jede 
Leitung, jeder Trichter o. dgl. fur sich allein steuerbar ist. 
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8. Vorrichtung nach den AnsprUchen 6 und 7, dadurch. gekennzeich- 
net, daB das von einer Pumpe (16) aus dem Sammelbehaiter (8) 
des Dosiermischers (2) gespeiste VerschSumungsgerat (3) einen 
geschlossenen Behaiter (17) aufweist, in den regulierbare 
(vgl. 18, 19) LuftdCisen ratlnden und der mit der Gelierzusatz- 
einrichtung (4) eine Einheit bildet, wobei in die kopfartige 
Zusatzeinrichtung (4) eine Einbringdtlse (20) far das jeweilige 
Geliermittel mtindet. 

9. Vorrichtung nach den AnsprQchen 6 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Auftragseinrichtung (5) eine die zu beschichtende 
und von einer Vorratsrolle abgezogene Teppichauf lagebahn (22) 
absttttzende Walze (23) aufweist, der eine Art unten offene und 
von ihr bzw. der zu beschichtenden Auf lagebahn (22) abgeschlos 
sene Wanne (2«t) vorgelagert ist, wobei die in Laufrichtung der 
Walze (23) betrachtete ruckwartige Wand (25) der Wanne (24) 
gegenuber der Auf lagebahn (22) einen Spalt (26) frei laBt, der 
die Starke der folienartigen Beschichtung (27) bestimmt. 

t). Vorrichtung nach den Anspruchen 6 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daft die TrockenstraBe (6) im wesent lichen einen langge- 
streckten Tisch (31) darstellt, ilber dem sich Infrarotstrahler 
(32, 33) oder sonstige Heizquellen befinden. 
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Verfahren zur Beschichtung der Unter- 

seite von Teppichauf lagen \ 



Die* Erf indung bezieht sich auf ein Verfahren zur Beschichtung 
der Unterseite von Teppichauf lagen , wie Fufimatten, Schon- 
teppiche o. dgl. , die textile Unterfiachen bzw. BodenbelSge 
vor Verschleifi und Verschmutzung schUtzen sollen, beispiels- 
weise in Kraf tf ahrzeugen. 

Auf lagen zur Schonung von Bodenbeiagen, insbesondere bei Per- 
sonenkraftwagen, sind in mannigfachen Ausftthrungen bekannt. 
HSufig bestehen diese Auf lagen aus Gummi, wobei eine gro&e 
Wider standsfShigkeit gegeben ist. Auch Sisalmatten sind sehr 
haltbar. Nachteilig jedoch erscheint es , dafi das Aussehen 
nicht das beste ist und die Auflagen auch gern verrutschen^ 
was vor allem bei Kraf tf ahrzeugen fahrerseitig Gef ahren 
herauf beschwBrt , da eine verschobene Matte hSufig die Be- 
dienung der Pedale behindert. Urn das Verrutschen zu vermei- 
den, sind bereits Unter beschichtung en aus gummiclhnlichen 

CQF*Y 
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Stoffen vorgeschlagen worden, die jedoch nicht voll zu be- 
fricdigen vermSgen, insbesondere dann nicht, wenn der zu 
schonende Belag ein Textilbelag ist, der immer mehr an Be- 
liebtheit gewinnt. 

Demgegenttber wird ein Verfahren zum Beschichten der Unterseite 
von Teppichauf lagen angestrebt, mit dem eine Unterschicht ge- 
schaffen wird, die durch eine Art Klettenef f ekt ein Verrutschen 
der Auflage mit Sicherheit verhindert, Ebenso gehSrt es zur Auf- 
gabe der Erfindung, eine Vorrichtung zur Durchftihrung dieses 
Verfahrens zu schaffen* *"V_ 

Nach der Erfindung besteht dieses Verfahren .darin, dafc zunachst 
ein wafiriges Gemisch aus einem Hauptteil synthetischem Latex, 
ein em kleineren Teil karboxyliertem Latex und einem etwa 1/10- 
Anteil Natur latex hergestellt wird, dem dann Kreide und Gummi- 
kornanteile als Fail- und SBttigungsmittel beigemischt werden 
und das ferner durch geringen Luf tzusatz leicht verschSumt und 
mit einem Geliermittel versetzt und anschlieBend folienartig 
auf das Auf lageraaterial kontinuierlich aufgebracht wird, worauf 
eine Aushilrtung, gfs. unter Zwischenschaltung einer Egalisations 
und/oder Verf estigungsphase erfolgt. Durch den karboxylierten 
Latexanteil entsteht eine feste, hartvernetzte OberflMche, 
wahrend der Gummianteil den Klettenef f ekt bewirkt, indem die 
Gummikarnchen durch das besagte Latexgemisch ummantelt werden, 
Anders ausgedrttckt bedeutet dies, daB eine rauhe Unterseite 
auf der Auflage entsteht, die sich mit der textilen und zu 
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schQtzenden Auflagef lache unschadlich verbindet und so ein 
Verrutschen mit Sicherheit verhindert. Hier sei auch erwahnt, 
dafi nach diesem Verfahren hergestellte Auflagen keinesfalls 
auf den Gebrauch in Fahrzeugen beschrankt sind, sondern auch 
in BOroraumen, im Haushalt usw. Verwendung finden konnen, wo 
rutschende Auflagen ebenfalls Unfallgefahren darstellen. Die 
besondere Wirkung dieser Beschichtung kommt nicht zuletzt auch 
dadurch zustande, dafl das Gemisch leicht verschaumt wird, wo- 
durch sich eine aufgelockerte und besonders haftfahige Struktur 
ergibt. Auch die folienartig kontinuierliche Aufbringung des 
Gemisches auf das Auf lagematerial bietet besondere Vorteile, 
indem dadurch keine beschichtungsfreien LUcken entstehen, welche 
die Haftintensitat herabsetzen wtlrden. 

Besonders gOnstige Verhaltnisse bezuglich der Wirkung der Be- 
schichtung ergeben sich dann, wenn fur das wafirige Gemisch ein 
Verhaltnis von 55 % synthetischem Latex, 35 % karboxyliertem 
Latex und 10 % Naturlatex gewahlt wird. Die dadurch erzielten 
wirkungsvorteile treten noch eindeutiger zutage, wenn dem wlfi- 
rigen Gemisch mindestens die gleiche Menge, vorzugsweise jedoch 
120 % an FQ11- und Sattigungsmitteln zugesetzt werden, wobei 
der Gummikornanteil dieses Zusatzes zwischen 20 - 30 % liegt. 



Damit das aufgeschaumte und bereits eingedickte Gemisch nicht 
"zusammenfallt", wird nach dem erfindungsgemafien Verfahren voi 
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geschlagen, daB dem durch FQllmittel eingedickten Gemisch als 
Geliermittel eine mit Ammoniak angereicherte Ammon-Acetat- 
LSsung, also eine leicht basische L8sung zugesetzt wird. Mit 
einer sauren LSsung als Geliermittel vrtlrde die VerschMumting 
zunichte geraacht. 

Da es nicht ausgeschlossen ist, daB sowohl die zu beschichtende 

Teppichauflagebahh, als auch die Beschichtung selbst grSBere 

Toleranzen aufweisen und dardber hinaus auch Kornbestandteile 

i 

zu sehr an der Oberf lache schwimmen und bei Gebrauch abfallen 
kfinnten, wird nach dem erf indungsgemaBen Verfahren vorgcschla- 
gen, daB in der Egalisations- und/oder Verf estigungsphase die 
bereits beschichtete Teppichauf lage durch einen Kalibrierspalt 
geftthrt wird. SelbstverstSndlich muB dieses Kalibrieren und 
EindrQcken von Kornbestandteilen in einer Aushartphase ge- 
schehen, wo noch eine gewisse Plastizitat der Beschichtung 
gegeben ist. 

Zur Durchfahrung dieses Verfahrens hat sich eine Vorrichtung 
als zweckra&Big erwiesen, die aus einem Dosiermischer f eincm 
nachgeschalteten Verschaumungsger&t mit Gelierzusatzeinrich- 
tung und einer Auf tragseinrichtung mit anschlieBender Trocken- 
straBe besteht und letztere eine von Walzen gebildete Egali- 
sations- und/oder Verf estigungsphase enthalten kann. Mit die- 
ser Vorrichtung, bei der in der einschlSgigen Industrie be- 
kannte Fertigungsmittel eingesetzt werden, lSBt sich das er- 
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findungsgemafie Verfahren wirtschaftlich zur AusfOhrung bringen. 
Auflerdem bieteh die an sich bekannten Gerate eine Gewahr dafOr, 
dafi eine hohe Funktionsfahigkeit gegeben ist, also die ganze 
Vorrichtung wegen Kinderkrankheiten einer Einzelmaschirte nicht 
ausf alien wird. 

Um eine hachstmSgl iche Genauigkeit ira MLschungsverhaltnis zu . " 

erzielen, wird fttr die Vorrichtung vorgeschlagen , dafi der 

Dosiermischer einen auf einer Art Waage ruhenden Sammelbe- 

i 

halter auf weist , in den ein Rtlhrwerk eintaucht und in- den 
Leitungen fQr die wafirigen Bestandteile und Trichter, Rutschen 
o. dgl. fttr die festen Bestandteile des herzustellenden Ge- 
misches mttnden und dafi ferner jede Leitung, jeder Trichter 
o. dgl. fQr sich allein steuerbar ist. 

Eine weitere Besonderheit der Vorrichtung besteht darin, dafl 
das von einer Pumpe aus dem Sammelbehaiter des Dosierraischers 
gespeiste Verschaumungsgerat einen geschlossenen BehMlter 
auf weist, in den regulierbare Luftdttsen mttnden und der mit 
der Gelierzusatzeinrichtung eine Einheit bildet, wobei in die 
kopfartige Zusatzeinrichtung eine Einbringdttse fur das je- 
weilige Geliermittel mQndet. Auf diese Weise lafit sich die 
Verschaumung auf einfache Art beeinflussen und so den Ver- 
arbeitungsverhaitnissen anpassen. 

Eine besonders wesentliche Einzelheit der Vorrichtung Jiesteht 
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darin, daB die Auf tragseinrichtung eine die zu beschichtende 
und von einer Vorratsrolle abgezogene Teppichauf lagebahn ab- 
stdtzende Walze aufweist, der eine Art unten offene und von 
ihr bzw. der zu beschichtenden Auflagebahn abgesctilossene 
Wanne vorgelagert ist, wobei die in Laufrichtung der Walze 
betrachtete rtickwMrtige Wand der Wanne gegenttber der Auflage- 
bahn einen Spalt frei 13Bt, der die StSrke der folienartigen 
Beschichtung bestimmt. Hier spielt es eine Rolle, daB das ein- 
gedickte Gemisch noch so flttssig und feucht ist, daB es sich 
einmal gut vom Vorrat abziehen lilBt und zum anderen 4ie Folie 
nicht abreifit. 

SchlieBlich wird es nach der Erfindung filr zweckmSBig und 
vorteilhaft angesehen, daB die TrockenstraBe im wesentlichen 
einen langgestreckten T;isch darstellt, Uber dem sich Infra- 
rotstrahler oder sonstige Heizquellen befinden. 

In der Zeichnung sind die Vorrichtung utk! das Produkt nach 
dem erf indungsgem&Ben Verfahren beispielswei se veranschau- 
licht; es zeigen: 

Fig* 1 eine stark schematisierte Darstellung der 
Gesamtvorrichtung ; 

Fig. 2 eine Einzelheit dieser Vorrichtung in anderer 
Blickr ichtung ; 

Fig. 3 das Erzeugnis nach dem erf indungsgem&Ben Ver- 
fahren im Schnitt und 

Fig. H das gleiche Erzeugnis im Gebrauchszustand. 
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Wie sich aus Fig. 1 ergibt, besteht die Vorrichtung 1 aus 
einem Dosiermischer 2, einem Verschaumungsgerat 3 , einer 
Gelierzusatzeinrichtung it, einer Auf tragseinrichtung 5 und 
einer TrockenstraBe 6, wobei letztere eine Kalibrierein,- 
richtung 7 enthalt. 

Der Dosiermischer 2 besteht im wesentlichen aus einem Sammel- 
behalter 8, in den ein ROhrwerk 9 eintaucht. Der Behalter 8 
selbst ruht auf einer Waage 10, so dafi die Zusammenstellung 
der Mischung keine Schwierigkeiten bereiten kann. In den be- 
halter mQnden Leitungen 11, 12, 13, ilber die die waBrigen Be- ' 
standteile der zu erzeugenden Mischung einflieBen. Mit 14,-^5' 
sind EinfQlltrichter bezeichnet, welche der Zufuhr der festeh 
Bestandteile des Gemisches dienen. Es versteht sich, da£ alle 
Leitungen und Trichter 11 bis 15 fUr sich allein steuerbar sind 
so daB den Erfordernissen einer genauen Mischung Rechnung ge- 
tragen ist. 

'1 

Das fertige Gemisch wird mit einer Pumpe 16 dera Sammelbehaiter { 
entnommen und dem Verschaumungsgerat 3 zugefUhrt, d.h. , das ein- 
gedickte Gemisch gelangt in einen geschlossenen BehSlter 17, in 
welchem Vorkehrungen getroffen sind, urn dem Gemisch Luft zuzu- 
fQhren, welche die Verschaumung bewirkt. Es versteht sich, dafi 
der Luftzusatz mit einem Steuerhebel 18 an einer Skala 19 ab- 
lesbar ist. Der geschlossene Behalter 17 bildet mit der Gelier- 
zusatzeinrichtung i» eine Einheit. In den Zusatzbehalter t mQn- 
det eine DQse 20, durch die aus einem Behalter 21 ein Gelier- 
mittel dem verschaumten Gemisch so zugefahrt wird, daB eine 
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gleichnw'iRige V<!rmongung gcgcben int. 

Das so verarbeitungsf clhig hergestellte Gemisch wird dann rait 
einer weiteren nicht dargestellten Pumpe der Auf tragseinrich- 
tung 5 zugefiihrt. Diese Auf tragseinrichtung 5 weist eine die 
zu beschichtende und von einer nicht dargestellten Vorrats- 
rolle abgezogene Teppichauf lagebahn 22 abstUtzende Walze 23 auf, 
der eine Art unten offene und von der Walze 23 bzw. von der 
Auf lagebahn 22 abgeschlossene Wanne 24 vorgelagert ist, wobei 
die in Laufrichtung betrachtete rUckwSrtige Wand 25 der Wanne 
2U gegenilber der Auflagebahn 22 einen Spalt 26 frei lafit. Zur 
Verdeutlichung dieses Spaltes 26 1st die Beschichtung 27 gegen- 
Uber einera Gemischvorrat 28 unterbrochen dargestellt._ 

Dieser Auf tragseinrichtung konunt insofern eine besondere Be- 
deutung zu, als sie in ihrer Wirkung die Grundlage fQr einen 
kontinuierlichen lUckenlosen Auftrag des Geraisches schafft. 
Selbstverstcindlich raufc aber auch das Gemisch bzw* der Vorrat 28 
so beschaffen sein, daB er sich durch den Spalt 26 hindurch als 
Folie abziehen la&t, wobei die Bahn 22 das Transportmittel dar- 
stellt. Dies setzt aber voraus, da£ der Vorrat 28 Uber die ganze 
Breite der Walze die gleiche Konsistenz besitzt. Dies wird, wie 
die Fig. 2 zeigt, dadurch erreicht, da£ die ZufluBdUse 29 fdr 
das Gemisch verhaitnismSBig rasch in Richtung des Doppelpf eiles 
30 bewegt wird. SelbstverstSndlich kSnnten fQr die Vorrat s- 
schaffung auch mehrere Zuflflsse vorgesehen werden, ohne den 
Rahmen der Erfindung zu verlassen. 
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Nach dem Aufbringen der Beschichtung 27 gelangt.die nunmehr 
beschichtete Bahn 22 auf eine TrockenstraBe 31,'uber der sich 
Trockenstrahler 32, 33 befinden. Dazwischen ist noch eine aus 
Walzcn 34, 3!, bestehendc Kalibriereinrichtun E vorgesehen, 
wrlcho zti ,.,„«,. Tolor.,nzen ausgleicht, in «.er Hauptsachc aber 
zu wenig verankerte Gummikornchen in die noch nicht ganz aus- 
gehartete Beschichtung eindrttckt. 

Die Fig. 3 zeigt das Erzeugnis nach dem abgelaufenen Verfahren 
in vergrofierter Darstellung. Man sieht deutlich, dafi die Bahn 22 
an ihrer Unterseite^ie besondere Beschichtung 27 aufweist, aus' 
der zahlreiche Gummikornchen 36 herausragen. Kit kleinen Strichex 
und Punkten ist angedeutet-, dafi durch die Verschaumung Hohlraume 
entstehen, die den Klettenef f ekt noch verbessern. Der Kletten- 
effekt ale solcher ist in Fig. 4 angedeutet, wo auf einen Blech- 
boden 37 ein textiler Bodenbelag 38 aufgeklebt ist, auf dem die 
Teppichauflage 22, 27 ruht und durch die Beschichtung 27 nicht 
verrutschen kann, weil diese sich mit der textilen Oberflache 
39 des Belages 38 klettenartig verbindet. 
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